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(57) Abstract: Disclosed is a method 
for cooling a roller device (1), especially 
billet-guiding rollers, table rollers, 
conveying rollers, supporting rollers, 
or driving rollers in continuous casting 
plants, comprising a right bearing housing 
(2), a left bearing housing (3), and a roller 
(4) which is rotatably mounted within 
the bearing housing (2, 3) by means 
of journals (11, 12). According to the 
inventive method, a cooling medium is 
directed through an axial bore located in 
the roller (4) while additionally cooling 
the bearings (13, 14) that are mounted 
in the bearing housings (2, 3) . The 
invention also relates to a corresponding 
roller device (1). 

(57) Zusanunenfassung: Bei 

einem Verfahren zur Kiihlung einer 
Rolleneinrichtung (1), beslehend aus 
einem rechten Lagergehause (2), einem 
linken Lagergehause (3) und einer Rolle 
(4), welche mittels Lagerzapfen (11, 12) 
in dem Lagergehause (2, 3) drehgelagerl 
isl, insbesondere von Slrangfuhrungs- 
Rollgangs- , Transport- Stiitz- Oder 
Treiberrollen in Su-anggiessanlagen, bei 
der ein Kuhlmedium durch eine axiale 
is Bohrung in der Rolle (4) geleitet wird, 
isl vorgesehen, dass das Kuhlmedium 
zusatzlich die in den Lagergehausen (2, 
3) eingebrachten Lager (13. 14) kuhlL 



^ Die Erfmdung betrifft weiterhin eine enisprechende Rolleneinrichtung (1). 



wo 2004/065040 Al 



GB, GD, GE, GH, GM, HR, ffU, ID, IL, IN IS JP, KE 
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, W 
MG. MK. MN, MW, MX, MZ, NA, NT, NO, NZ, OM PG* 
PH, PL, PT, RO, RU, SC. SD, SE, SG. SK, SL, SY, TJ,'tm' 
TN, TR. TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA Zm' 
ZW. 



(84) Bestiininungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fur 
jede verfugbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, Zm! 
ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG. KZ, MD, RU, Tj' 
TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK,' 



EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL PT 
RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM Ga' 
GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

Veron'enUjcJit: 

mil internationalem Recherchenbericht 
mit gednderten Anspruchen 

Zur Erklarung der Zweibucfistaben- Codes ufid der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidmice Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfangjeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



wo 2(»04/065040 



PCT/EP2(>(M/0»0278 



Kuh'lung von Rollen in StranggieRanlagen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kiihlung einer Rolleneinrichtung, 
bestehend aus einem rechten Lagergehause. einem linken Lagergehause und 
einer Rolle, welclie mittels Lagerzapfen in den Lagergehausen drehgeiagert ist. 
insbesondere von StrangfOlimngs- . Roilgangs- , Transport- .Stutz- oder Trei- 
berrollen in StranggieBanlagen, bei der ein Kuiilmedium durch sine axiaie Boh- 
rung in der Rolle geleitet wird sowie eine Rolleneinrichtung. 

Die DE 42 07 042 C1 beschreibt eine Vorrichtung zum Ankuppein der Kuhlme- 
dienfuhrung einer Stutz- und Transportwaize, insbesondere fur Stranggiefianla- 
gen, die uber Zapfen in Lagerbocken durch Walzlager gelagert ist und uber 
axial durch die Zapfen gefuhrte Bohrungen von einem Kuhlmedium durchstromt 
wird. Urn eine langlebige Vomchtung gattungsgemalier Art zu schaffen, die bei 
konstruktiv einfachem Aufbau in instandhaltungsfreundlicher Weise ein sicheres 
Zu- bzw. Abfuhren des Kuhlmediums gewahrleistet, wird vorgeschlagen, dass 
jeder Lagerbock durch einen Deckel verschlossen ist, dass der Deckel einen 
Kuhlkanal aufweist, der einenends an eine Kuhlmittelzu- bzw. -abfuhr ange- 
schlossen ist und anderenends im Bereich der Zapfenbohrung mundet, dass 
zwischen der Kanalmundung des Deckels und der Bohrung der Waize eine ela- 
stische Hulse vorgesehen ist, die kopfendig eine Dichtung aufweist, und dass 
die Dichtung eine koaxial zur Walzenachse angeordnete Dichtflache beruhrt. 

Aus der EP 0 859 676 B1 ist eine Drehdurchfuhrung fur die Kuhlwasserzu- und 
-ableitung eine Fuhrungsrolle in einer Stranggieftanlage bekannt Dieser Erfin- 
dung liegt die Aufgabe zugrund. eine Drehdurchfiihmng der vorgenannten Art 
zu schaffen, deren zwischen der Abdeckplatte und dem Lagerzapfen wirksame 
Abdichtung konstruktiv weniger aufwendig als die Abdichtung bei der bekannten 
Drehdurchfuhrung ist. DIese Aufgabe wird erfindungsgemali dadurch gelost, 
dass das Mittelteil der abdichtung als ringformige, flanschartige Membran aus 
Kunststoff Oder Gummi ausgebildet ist, die mit ihrem inneren Rand an der Au- 
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Renseite der Buchse und mit ihrem auReren Rand an. dem Flansch anvulkani- 
siert ist. 

Diese Drehdurchfuhrung zeichnet sich durch ihre einfache konstruktive und 
kompakte Gestalt aus. Sie laBt sich komplett an der Stirnseite des Lagerzap- 
fens montieren. Deshalb ist es nicht langer erforderlich, den axialen Kanal des 
Verteilsystems in der KQhIrolle im vorderen stirnseitigen Bereicli des Alger- 
zapfens im Durcfimesser zu vergroBern. urn darin Teile der Abdichtung unter- 
zubrlngen. Der zentrale Kanal kann also durchgehend den gleichen Querschnitt 
liaben. 

Ausgestaltungen einer Drehdurchfuhrung sind z.B. in der EP 1 125 656 A2 und 
in der WO 99 / 26745 beschrieben. 

Die DE 198 16 577 C1 beschreibt eine Strangfuhmngseinrichtung zum Erzeu- 
gen von IVIetallstrangen, insbesondere aus Stahl, mit in Segmente eingeteilte 
Ober- und Untergeruste. die mit RoIIen bestiickt sind, welche Qber Verbin- 
dungsleitungen an eine Ktihlmedienversorgungseinrichtung angeschlossen 
sind. 

Um mit einfachen Mittein eine wartungsarme. leckagefrele Verbindung zwl- 
schen den RoIIen und der KQhlmedienversorgungseinrichtung zu schaffen. die 
vor Ort leicht 16s- und wieder verbindbar und Qbersichtlich zuordenbar ist, wird 
erfindungsgemSB vorgeschlagen, dass an den RoIIen Hulsen vorgesehen sind, 
deren MOndung horizontal ausgerichtet ist, dass die Hulsen mit Verbindungs- 
leitungen konrespondieren, welche als metallsiche Rohre ausgebildet sind, die 
einenends an die Kuhlmedienversorungseinrichtung angeschlossen sind und 
anderenends mit einer Dichtung in Verbindung stehen, die leckagefrel eine 
axiale und laterale Bewegung zwischen Rohrende und HQIse zulasst. 

Nachteillg bel den bekannten AusfQhrungen einer solchen Rolleneinrichtung ist, 
dass das Kiihlmedium nur an einer Selte der Rolle zu- und abgeleltet wird. Das 
KQhImedium wird dabel durch eine axiale Bohrung in der Rolle auf die gegen- 
Qberliegende Selte gefdrdert, dort umgelenkt und durch einen Ringkanal wieder 
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zur Ausgangsseite -geleitet. von wo eine Verbindung zu einem Abkuhl- und Vor- 
ratsbehalteV besteht. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, die Kuhlwirkung einer solclien Rolleneinrichtung zu erhohen und die 
Montage und Demontage der einzelnen Bauteile zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einem Verfahren zur KQhlung einer 
Rolleneinrichtung, bestelnend aus einem rechten Lagergeliause, einem linken 
Lagergehause und einer Rolle, welclne mittels Lagerzapfen in den Lagergehau- 
sen drelngelagert ist, insbesondere von Strangfulirungs-, Rollgangs-, Transport- 
. Stutz- Oder Treiberrollen in Stranggiefianlagen, bei der ein Kiililmedium durch 
eine axiale Bohrung in der Rolle geleitet wird. dadurch gelost, dass das Kuhl- 
medium zusatzlich die in den Lagergehausen eingebrachten Lager kCihlt. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor. dass das Kuhlmedium 
auf einer Seite in das Lagergehause der Rolleneinrichtung eintritt, urn das in 
diesem Lagergehause eingebrachte Lager geleitet wird. anschliedend durch die 
axiale Bohrung in der Rolle auf die andere Seite fliefit, dort urn das in dem an- 
deren Lagergehause eingebrachte Lager geleitet wird und danach von der Rol- 
leneinrichtung abgeleitet wird. 

In einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung wird das Kuhlmedium aus 
dem Lagergehause durch ein an der Stirnseite angeflanschtes starres oder fle- 
xibles VerbindungsstQck in die Drehdurchfiihrung geleitet 

Die erfindungsgemade Rolleneinrichtung sieht vor. dass um die in den Lager- 
gehausen eingebrachten Lager Bohrungen angeordnet sind. die einen ge- 
schlossenen KQhIkanal bilden. 
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Eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung besteht darin. dass sich eine an der 
Stirnseite des Lagergehauses angeordnete Austrittsbohrung fur das* Kiihimedi- 
um auRerhalb des Lagerdecl<els befindet. 

Von Vorteil ist auch, dass die mittig im Lagerdeckel angeordnete Drehdurchfuh- 
rung durch ein ein starres Oder flexibles VerbindungsstQck mit der Austrittsboh- 
rung an der Stirnseite des Lagergehauses verbunden ist. 

Die Erfindung sleht weiterhin vor, dass die Drehdurchfuhrung losbar in dem La- 
gerdecl<el befestigt Ist. 

Eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung besteht darin. dass die Drehdurch- 
fQhmng In den Lagerdecl<eln Langenausdehnungen der Rolle ausgleichen 
l<ann. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand von schematischen 
Zeichnungen naher beschrieben. Es zeigen: 

^'9- eine Rolleneinrichtung in perspektivischer Anslcht. 

•^'S- 2 ein Lagergehause im Langsschnitt und 

•^'9- ^ Lagergehause aus Fig. 2 In Seltenansicht ( Stirnseite ). 

In Fig. 1 Ist eine Rolleneinrichtung 1. bestehend aus einem rechten Lagerge- 
hause 2 und einem linken Lagergehause 3 und einer Rolle 4, dargestellt. Auf 
den Stirnseiten sind Verbindungsstucke 5. 6 angeflanscht, welche die Austrltts- 
bohrungen mit den Drehdurchfiihrungen 7, 8 in den Lagerdeckel 9. 10 verbin- 
den. Zur Wartung oder bei einer StSrung wird das VerbindungsstQck 5. 6 gelosL 
AnschlieBend kann der Lagerdeckel 9. 10 mit der DrehdurchfQhrung 7, 8 vom 
Lagergehause 3, 4 abgenommen werden. Es besteht auch die Moglichkelt, nur 
die DrehdurchfQhrung 7, 8 auszubauen. 



wo 2004/065040 



PCT/EP2004/000278 



Die Anordnung der Bohrungen 1 5 fCir den geschlossenen Hohlraum urn ein La- 
ger '13 ist in Fig. 2 dargestellt. Der Hohlraum wird durch mehrere Bohrungen 15 
geblldet, welche sich in einem Abstand von den Aulienflachen des Lagerge- 
hauses 2 befinden. Die Bohrungen gehen dabei unter einem Winkel ineinander 
Qber Oder liegen rechtwinklig zueinander. Um einen geschlossenen Hohlraum 
zu erhalten, werden einzelne Bohrungen an der Oberflache des Lagergehauses 
2 verschlossen. Das Kuhlmedium wird auf der Unterseite in das Lagergehause 
2 eingebracht, durchfliesst den Hohlraum, welcher um das Lager 13 angeordnet 
ist und erreicht eine Austrittsbohrung auf der Stirnseite des LagergehSuses 2. 

In Fig. 3 ist die Stirnseite eines Lagergehauses 2 zu sehen. Die auf der rechten 
Selte. neben den Lagerdecl<el 9, angeordnete Austrittsbohrung wird durch ein 
Verbindungsstuck 5 mit der DrehdurchfOhrung 7 verbunden. Die Drehdurchfuh- 
rung 7 befindet sich mittig in dem Lagerdeckel 9. 
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Bezugszeicheniibersicht 

1 Rolleneinrichtung 

2 Lagergehause rechte Seite 

3 Lagergehause linke seite 

4 Rolle 

5 Verbindungsstuck rechte Seite 

6 Verbindungsstuck linke Seite 

7 DrelndurchfUhrung rechte Seite 

8 Drehdurchfuhrung linke Seite 

9 Lagerdeckel rechte Seite 

10 Lagerdeckel linke Seite 

1 1 Rollenzapfen rechte Seite 

12 Rollenzapfen linke Seite 

13 Lager rechte Seite 

14 Lager linke Seite 

15 Bohrungen 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Kiihlung einer Rolleneinrichtung. bestehend aus 
einem rechten Lagergehause, einem linken Lagergehause und ei- 
ner Rolls, welche mittels Lagerzapfen in den Lagergehausen 
drehgelagert ist. insbesondere von Strangfuhrungs- , Rollgangs- , 
Transport- , Stutz- Oder Treiberrollen in Stranggielianlagen, bei 
der Bin Kuhlmedium durcin eine axiale Bohrung in der Rolle gelei- 
tet wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Kuhlmedium zusatzlich die in den Lagergehausen (2, 3) 
eingebrachten Lager (13, 14) l<uhlt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das KQhImedium auf einer Seite in das Lagergehause (2, 3) 
der Rolleneinrichtung (1 ) eintritt, urn das in diesem Lagergehause 
(2, 3) eingebrachte Lager (13, 14) geleitet wird, anschlieflend 
durch die axiale Bohrung in der Rolle (4) auf die andere Seite 
fliedt, dort urn das in dem anderen Lagergehause (2, 3) einge- 
brachte Lager (13, 14) geleitet wird und danach von der Rollenein- 
richtung (1) abgeleitet wird. 



3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Kuhlmedium aus dem Lagergehause (2, 3) durch ein an 
der Stimseite angeflanschtes starres oder flexibles Verbindungs- 
stuck (5, 6) in die DrehdurchfOhrung (7, 8) geleitet wird. 
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4. Rolleneinrichtung, bestehend aus einem rechten Lagergehause, 
einem linken Lagergehause und einer Rolls, welche mittels Lager- 
zapfen in den Lagergehausen drehgelagert 1st, Insbesondere von 
Strangfuhrungs- , Rollgangs- , Transport- , StQtz- oder Treiber- 

10 rollen in Stranggieftanlagen, bei der ein Kuhlmedium durch eine 

axiale Bohrung in der Rolle geieitet wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass urn die in den Lagergeliause (2, 3) eingebrachten Lager (13, 
14) Bohrungen (15) angeordnet sind, die einen geschlossenen 
15 Holilraum bilden. 

5. Rolleneinrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sich eine an der Stirnseite des Lagergehauses (2, 3) ange- 
20 ordnete Austrittsbohmng fur das KQhImedium neben dem Lager- 

deckel (9, 10) befindet. 

6. Rolleneinrichtung nach Anspmch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

class die mittig im Lagerdeckel (9, 10) angeordnete Drehdurchfuh- 
rung (7, 8) durch ein starres oder flexibles VerbindungsstOck (5, 6) 
mit der Austrittsbohrung an der Stirnseite des Lagergehauses (2, 
3) verbunden ist. 

'0 7. Rolleneinrichtung nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die DrehdurchfQhrung (7, 8) losbar mIt dem Lagerdeckel (9, 
10) verbunden ist 

'5 8- Rolleneinrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dass die Drehdurchfuhrung (7. 8) in dem Lagerdeckel (9, 10) Lan- 
' genausdehnungen der Rolle (4) ausgleichen kann. 
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GEANDERTE ANSPRUCHE 
[beim Intemationalen Biiro am 19. Mai 2004 (19.05.04) eingegangen; 
urspriingliche Anspiiiche 1-8 dutch geanderte Anspriiche 1-6 eisetzt (2 Selten)] 



Patentanspriiche 

1 . Verfahren zur KQhIung einer Rolleneinrichtung, bestehend aus einem 

rechten Lagergehause, einem linken Lagergehause und einer Roile, 
welche mittels Lagerzapfen in den Lagergehausen drehgelagert ist, 
insbesondere von Strangfuhrungs- , Rollgangs- , Transport- , Stutz- 
oder Treiberrollen in StranggieBanlagen, bei der ein Kuhlmedium die 
in den Lagergehausen (2, 3) eingebrachten Lager (13, 14) l^uhlt und 
durcli eine axiale Bohrung In der Rolle geleitet wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Kuiilmediunn auf einer Seite in das Lagergehause (2, 3) der 
Rolleneinrichtung (1) eintritt, urn das in diesem Lagergehause (2, 3) 
eingebrachte Lager (13, 14) geleitet wird, anschlieBend durch die 
axiale Bohrung in der Rolle (4) auf die andere Seite flleRt, dort urn 
das In dem anderen Lagergehause (2, 3) eingebrachte Lager (13, 
14) geleitet wird und danach von der Rolleneinrichtung (1) abgeleitet 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Kuhlmedium aus dem Lagergehause (2, 3) durch ein an 
der Stirnseite angeflanschtes starres oder flexibles VerbindungsstQck 
(5, 6) in die DrehdurchfQhrung (7, 8) geleitet wird. 

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19) 
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Rolleneinrichtung, bestehend aus einem rechten Lagergehause, ei- 
nem linken Lagergehause und einer Rolle, welche mittels Lagerzap- 
fen in den Lagergehausen drehgelagert ist, insbesondere von 
Strangfuhrungs- , Rollgangs- , Transport- , Stutz- oder Treiberrollen 
in Stranggielianlagen, bei der ein Kuhlmedium durch eine axiale 
Bohrung In der Rolle geleitet wird und dass urn die in den Lagerge- 
hausen (2, 3) eingebrachten Lager (13. 14) Bohrungen (15) ange- 
ordnet sind, die einen geschlossenen Hohlraum bilden, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sich eine an der Stimseite des Lagergehauses (2. 3) angeord- 
nete Austrittsbohrung fQr das KUhlmedium neben dem Lagerdeckel 

(9, 10) befindet. 

■ .• <>,,.. :v .. •- ■ ,~ . .- 

Rolleneinrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die mittig im Lagerdeckel (9, 10) angeordnete Drehdurchfuh- 
rung (7, 8) durch ein starres oder flexibles Verbindungsstuck (5. 6) 
mit der Austrittsbohrung an der Stirnseite des Lagergehauses (2, 3) 
verbunden ist. 

Rolleneinrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Drehdurchfiihrung (7, 8) losbar mit dem Lagerdeckel (9, 10) 
verbunden ist. 

Rolleneinrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die DrehdurchfQhrung (7, 8) in dem Lagerdeckel (9, 10) Lan- 
genausdehnungen der Rolle (4) ausgleichen kann. 
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